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CZESC 1

WSKAZOWKI DLA UZYTKOWNIKA

1. OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

4 N o

UWAGA

Przed
UZYTKOWANIEM
urzadzenia nalezy

uwaznie przeczytacé

\ / ponizsze uwagi.

. Przed rozpoczeciem prac NAPRAWCZYCH lub KONSERWACYINYCH, nalezy

ZAWSZE odtgczyc¢ systemy paszowe i transportujgce od ZASILANIA.

. System transportujgcy WELACZA SIE AUTOMATYCZNIE. NIE nalezy wkiadaé

rgk w niebezpieczne miejsca (kosz zasypowy, jednostka kontrolna lub
wysypy) przed CALKOWITYM WYLACZENIEM systemu.

Zadba¢ o to, aby osoby trzecie lub dzieci nie mogty otworzy¢ KOSZA
ZASYPOWEGO SILOSU.

. Zapewni¢, aby zadne NIEUPRAWNIONE OSOBY nie miaty dostepu do budynku

inwentarskiego.

. W przypadku zablokowania spirali nalezy NATYCHMIAST WYLACZYC urzadzenie.

Nalezy uwaznie przeczytac tabele zaktécen i postepowac doktadnie zgodnie z
wytycznymi. W razie koniecznoéci nalezy skontaktowaé sie z MONTAZYSTAMI
dostawcy. NAPREZONA spirala moze w przypadku uwolnienia spowodowaé
BARDZO POWAZNE OBRAZENIA.

. Nalezy regularnie sprawdza¢ POLACZENIA FUKOW RUROWYCH 1 POLACZENIA

RUROWE.
W razie koniecznosci mocno dociggnag.

N

Ten SYMBOL jest stosowany, gdy chcemy zwrdci¢ Panstwa
uwage na punkty o DUZYM ZNACZENIU dla Paristwa
BEZPIECZENSTWA. Oznacza on wéwczas: UWAGA -
przestrzegac przepisow: wytaczy¢ prad — ponownie przeczytaé
4 przepisy bezpieczeristwa. W skrocie: ZACHOWAC
‘ # OSTROZNOSC. Nieprzestrzeganie tych przepiséw moze
powodowaé POWAZNE OBRAZENIA a nawet SMIERC.
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2. OGOLNA INFORMACJA TECHNICZNA

SYSTEM TRANSPORTOWY Model 55mm Model 75mm Model 90mm
*kW 3-fazowy-50 Hz 0.37 0.75 0.75
*KW 1-fazowy-50 Hz 0.37 0.75 0.75
AR W Ny, (i ME Patrz str. 36 Patrz str. 37 Patrz str. 38
Obr/min 50 Hz 350 350
kg/godz. (50 Hz) 520 1300 2600
Kg/m 0,70 1,90 2,50
PLASTIK METAL
mm
| { 3050 3075 3090
| |
mim
' ' 3000
[ I1
ll‘l min
[ 'lH ] 56 75 39
G \/1 Hll\ n ' o 51 66,6 822
5\ @ ’ 61,3 81,7 96,1
"1\ am ‘@J"m 56,3 76,3 80,3
I </
3,4 (plastik)
TN 111 ’
\l\ f\\li/l @ 2,5 3.2 1,5 (metal)
______________ -1 [
.; R mm R-1568.5
T/ mm T
— 1593 1308 1357
o \@
— ‘H‘x‘m
T A =56 A=75 A =89
@ é o I/@’\\’ B =51 B =686 B =622
S R
\"“j{_‘\
C/ @ ) A=81, A =661
7 mm B B =75, B =293
B ( b N
£ .7 7 VAX O
{ﬁ-::" = mm 6 8 9
mm Diszutut D- 38,60 60,45 58,33
d- 22,60 36,57 44,45
Krok APy 214 114 50.8
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3. WYTYCZNE PRZY URUCHAMIANIU

1. Spirala transportuje bez trudu pasze sypka oraz miekki granulat do $rednicy 8mm.
2. Za pomocq jednostki przenoszacej + dodatkowego silnika mozna dokonywac zmiany kierunku o
90° lub zwiekszac¢ dtugosc¢ drogi transportu.
3. Nie dopuszczac do pracy ukfadu transportujgcego bez paszy.
4. Podczas karmienia pasza sypka w koszu zasypowym pod silosem nalezy zawsze stosowac
urzadzenie uderzajace (kula) a podczas karmienia pasza granulowang zawsze stosowac przewody
do granulatu.
5. WYLACZNIK POZIOMU W OSTATNIM KORYCIE LUB ZBIORNIKU Z PASZA NALEZY
ZAMONTOWAC W NISKIM POLOZENIU (MALY ZAPAS PASZY W OSTATNIM ZBIORNIKU!)
Nalezy zadba¢ o to, aby w ostatnim kojcu byta wystarczajaca ilos¢ zwierzat: wyjadajq do czysta
koryto i zawsze majg zapotrzebowanie na $wiezg pasze.
6. Regulator wydajnosci (reduktor) w wysypie leja odbierajacego reguluje doptyw paszy do spirali.
Nowe urzadzenie nalezy uruchomié¢ z regulatorem wydajnosci ustawionym w pozycji minimum
(reduktor w pozycji jak najdalej do przodu, w kierunku przebiegu spirali). Pozwoli¢, aby uktad obracat
sie przez chwile, zanim zostanie uregulowany doptyw. Minimalny przeptyw paszy uzyskuje sie
poprzez odsuniecie od siebie regulatora wydajnosci i zasuwy na mozliwie najwiekszg odlegtosc.
Przy uktadzie transportujgcym z JEDNOSTKA PRZENOSZACA nalezy zwréci¢ uwage, aby w
drugiej czesci urzadzenia bylo pobierane wiecej paszy niz w pierwszej. W razie potrzeby nalezy
od nowa ustawic¢ regulator wydajnosci.
7. Jesli uktad transportujacy uruchamiany jest z uktadu tandemowego, nalezy oprdézniac silos
jeden po drugim. Nigdy nie nalezy karmi¢ paszg rownoczesnie z obu siloséw.
8. Jesli wykorzystuje sie silos za pomoca ukfadu tandemowego, wéwczas nalezy wykorzystywaé na
raz tylko 1 silos. Gdy silos jest pusty, wéwczas mozna usunaé urzadzenie uderzajace, (jesli byto
stosowane).
9. Maksymalny czas pracy na jeden dzien: 4 godziny (ukfad bez tukéw) / 2 godziny (ukfad z
tukami).

4. KONSERWACIA

- Sprawdzi¢ $ruby i trzpienie paszociggu po pierwszym miesiacu eksploatacji. W razie

koniecznosci dociagnacd.

- Utrzymywac rury ukfadu transportujgcego w poziomie. W razie koniecznosci wyregulowac.
Do zuzycia dochodzi w miejscach, gdzie rury sg ,obwisniete” (brak dostatecznego
zawieszenia).

- W przypadku dituzszego przestoju paszociggu nalezy usuna¢ catg pasze z urzadzenia.

Na obrot
- Sprawdzi¢ zawieszenie X
- Sprawdzi¢ dziatania X
wyltacznika bezpieczenstwa
- Wyczyscic silnik X
- Sprawdzi¢ okablowanie X
elektryczne
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5. TABELA ZAKEOCEN

Zakldcenie Mozliwa przyczyna

Naprawa

1. System zasilania nie
pracuje

Zanik napiecia

Sprawdzi¢ bezpieczniki i/lub ponownie ustawi¢ przerywacz
obwodu pragdowego. Sprawdzi¢ skrzynke rozdzielcza i linie
doprowadzenia pradu. W razie potrzeby naprawic.

Wytacznik poziomu uszkodzony
lub zamontowany
nieprawidtowo

Sprawdzi¢, czy wytgcznik poziomu jest prawidiowo
zamontowany. Nalezy znalez¢ przyczyne nadmiernego
gromadzenia sie paszy w jednostce kontroli. Sprawdzi¢
wytacznik poziomu i w razie potrzeby wymienic.

Uszkodzony wyfacznik
bezpieczenstwa w jednostce
kontroli

Przed wlozeniem rak do jednostki kontroli wylaczy¢
prad.

Sprawdzi¢ dziatanie wytacznika bezpieczenstwa. W razie
potrzeby wymieni¢ na nowy

Uszkodzony silnik

Wymieni¢ silnik.

2. Silnik jest przecigzony | Niewtasciwy silnik

Sprawdzi¢ moc silnika, wymienic¢ silnik w razie potrzeby

po krétkim przebiegu Zbyt niskie napiecie (silnik
pracuje zbyt wolno i

przegrzewa sie)

Sprawdzi¢ napiecie na silniku. Zastosowa¢ w obwodach
pradowych przewody o wtasciwej srednicy.

Ciata obce w spirali (silnik
zaskakuje i przerywa)

Najpierw wylaczy¢ prad. Stosowac
rekawice ochronne (spirala moze
wyskoczyc¢). Nie wkiadaé nigdy palcow w
otwory wylotowe)

UWAGA! Uwolni¢ spirale i ostroznie wyciagnac jq z rur.
Usuna¢ ciata obce. Oczyscic spirale oraz rury. Sprawdzi¢ w
paszy zawartos¢ ttuszczu, stopien wilgotnosci itp.

Silnik zle pracuje (silnik obraca
sie, przerywa: nie ma zasilania
pasza)

Wylaczy¢ prad. Wymieni¢ przewody. O$ silnika z tytu
silnika musi obracac sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara. Sprawdzi¢ spirale pod katem
uszkodzen

Silnik przegrzany

Wymieni¢ silnik

UWAGA: NIGDY NIE USTAWIAC WARTOSCI ZABEZPIECZENIA TERMICZNEGO WYZEJ NIZ PODANO NA

TABLICZCE ZNAMIONOWE]

3.Silnik pracuje, ale Ztamany trzpien lub zuzyta
spirala nie obraca sie. Sruba nastawcza na osi
napedowej

Wymienié trzpien lub $rube nastawcza. Patrz instrukcje na
stronie 52.

4. Spirala powoduje
powstawanie dziur w
prostej rurze wskutek
szorowania.

Spirala jest zagieta lub
wadliwie zespawana

Patrz instrukcje na stronie 51.

5. kuki sq przetarte Spirala jest za krétka lub za

diuga.

Dopasowac diugos¢ spirali (patrz strona 51)
W razie potrzeby zamontowac jednostke posrednia.

6. tuki wskazujq zuzycie tozyska w leju odbierajacym

zbyt mocne lub zuzyte

Najpierw wytaczy¢ prad.
Stosowac rekawice ochronne
(spirala moze wyskoczy¢). Nie
wkiadac¢ nigdy palcéw w otwory
wylotowe)

Wymieni¢ tozyska

Zbyt dtuga spirala

Skracic spirale. Zamkna¢ wszystkie wyloty. Wyjac tozyska
i zakotwienie. Poluzowac spirale. Uruchomi¢ na krétko
urzadzenie. Odcig¢ za pomoca pity spirale na tylnej stronie
leja odbierajgcego. Zamontowac wszystko z powrotem.

Wadliwe zawieszenie rury lub
zbyt wiele kolanek.

Zamontowac wiecej punktdw zawieszenia. Wyregulowac
wysokos$¢. Zastosowaé mniej kolanek.

Zagieta lub Zle zespawana
spirala powoduje przecieranie
rury na wskros.

Patrz spawanie spirali na stronie 51.

7.Uktad zasilania
wielokrotnie wiacza i

- Wytacznik poziomu w
zbiorniku paszy na 100 kg nie

- dopasowac potozenie wytgcznika poziomu
- W razie potrzeby zastosowac¢ czujnik Vc11 o/Vc12

wylacza sie jest zamontowany we
wilasciwym miejscu.
- Czujnik w rurze
8. Zbytnie Zbyt mato paszy spada z Zadbaé o 100% spadanie paszy.

nagromadzenie sie paszy
w jednostce przenoszacej

ostatniego wylotu przed
jednostka posrednia

9. Druga czesé
urzadzenia nie pracuje
(jednostka przenoszaca)

Uszkodzony wytacznik poziomu
pierwszej czesci urzadzenia.

Sprawdzi¢ sposéb dziatania wytacznika poziomu. W razie
potrzeby wymienic.
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CZESC 2 POJEDYNCZE CZESCI

Czesci sktadowe paszociggu spiralnego

yAL @ P

P

PP

Ref. | Opis Strona

1 |Adapter do podtaczenia do silosu 10
Lej z tworzywa szt. - niebieski 26

4 | Zestaw przejsciowy z zasuwg 26
Skrzynia zasypowa (odbiorcza) z podporg krancowgq 17-19
Skrzynia zasypowa (odbiorcza) z podwdjnym wylotem 20-22
Skrzynia zasypowa (odbiorcza) z przeptywem 23-24

5 |tukzPCV 45°

7 | Kielich rury z PCV

Kréciec dwukielichowy z  PCV
8 |Hak wkrecany

9 |tancuch do podwieszania

10 |Spirala 10
11 |Rurado paszy z PCV L :3,05m

12 | Wylot z zamknieciem

13 | Rura gietka
16 |Rura teleleskopowa przezroczysta

28

18 |Jednostka kontrolna 11
19 |Silnik przektadniowy 0,37 kW
Silnik przekfadniowy 0,75 kW

Silnik przektadniowy 1,5 kW -




Instrukcja obstugi i montazu paszociagu spiralnego

L.p. Opis
1 Rura z PCV @56 dtugos¢ 3,05m
2 Rura z PCV @75 dtugos¢ 3,05m
Rura z PCV @90 dtugos¢ 3,05m
3 Kolanko rurowe z PCV @56 45°
Kolanko rurowe z PCV @75 45°
Kolanko rurowe z PCV @90 45°
4 Kielich z PCV @56
Kielich z PCV @75
Kielich z PCV @90
5 Rura gietka @85
Rura gietka @70
6 Spirala @56
Spirala @75
Spirala @90
7 Hak w ksztatcie S
8 Hak stropowy
9 tancuch @ 3,0 mm
10 Rura teleskopowa przezroczysta
11 Klej do PCV
12 Adapter do podtaczenia do silosu
13 -
14 Klamra do rury
16 Redukcja rury spustowej
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@ e
_.i

Jednostka kontrolna
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ciagu spiralnego

Instrukcja obstugi i montazu paszo

Tandem w jednej linii
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Urzadzenie uderzaj

L.p. Opis Szt. Liczba |Opis Szt.

1 Stoper z 1 5 Komplet 1
zamknieciem ztaczek

2 Urzadzenie 1 6 Nakretka M6 4
uderzajace

3 Uchwyt 2 7 Sruba z tbem 4
urzadzenia szesciokatnym

4 Stoper 1 8 Wtyczka 1

sprezysta

Nasadka dla modelu 55/75mm
L.p. Opis Szt. >
1 Nasadka prawa dla paszy 1 e
granulowanej l
2 Nasadka lewa dla paszy 1 N
granulowanej \

Nasadka dla modelu 90mm

L.p. Opis Szt.

1 Nasadka prawa dla paszy 1
granulowanej

2 Nasadka lewa dla paszy 1
granulowanej

Nasadka podwdijna

L.p. Opis Szt.

1 Nasadka podwdjna dla 1
paszy granulowanej

2 Sruby z tbem 4

szesciokatnym 6x12
(zawarte w 1)
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Lej z tworzywa sztucznego, kolor niebieski

L.p. Opis Szt. L.p. Opis Szt.
1 Ptyta montazowa 1 10 | tancuch L:300mm 1
leja 11 | Pierécien 30x35 1
2 Nakretka M6 4 12 | Ksztaltka wzmacniajaca| 2
4 | Uszczelka 20x10 - 13 | Kotpak uszczelniaj. M8 | 18
5 Plyta posrednia 2 14 | Sruba 8x25 10
6 Podktadka prawa 1 15 | Nakretka M8 18
7 Plyta lewa 1 16 | Sruba 8x20 8
8 | Uszczelka - 17 | Komplet érub 1
9 Ptyta przesuwna 1
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Wylot z zamknieciem- Model 75,90

I. Opis Szt.

.p.
1 Zasuwa wykonanie mate

2 Lina

3 Obudowa zewnetrzna - niebieska 2

L

-




Czujnik przepetnienia

Czujnik CT 230 V z
zwtokg czasowq

Nr art.:VC12RT23010M

Rura spustowa /teleskopowa

Opis

Szt.

Rura teleskopowa

Zespdt do mocowania

Pierscien zaciskowy

Nakretka zatrzymujaca M6

Dzwignia zamykajaca

ol v A W N LT

Sruba z tbem
szesciokatnym 6x30

[ S e Y

Listwa pomiarowa

Instrukcja obstugi i montazu spirali

©

28
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Czesc¢ 3 Instrukcja montazu

-

N (7 )

UWAGA

Przed MONTAZEM
urzadzenia nalezy

starannie przeczytac

ponizsze wytyczne.

N A\ "4

OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

1. Przy obstudze SPIRALI ROLOWANE] zachowaé OSTROZNOSC.
- Przy POLUZOWYWANIU DRUTU DO WIAZANIA spirala moze sig
gwattownie ROZWINAC. Moze to spowodowac obrazenia.
- Spirale umiesci¢ w rurze tylko W REKAWICACH OCHRONNYCH.
- Spirale NALEZY ZAWSZE ZABEZPIECZYC (klamrami) przed
ODSKOCZENIEM podczas napinania lub taczenia.

2. Sprawdzi¢ mocowanie wszystkich KOLANEK I POLACZEN RUROWYCH
oraz wszystkich ZACISKOW RUROWYCH na jednostce kontrolnej, leju
odbierajgcym i tozyskach. Wszystkie potgczenia docisngé MOMENTEM
OBROTOWYM min. 10 NM.

3. Zadba¢ o NOSNOSC PUNKTOW ZAWIESZENIA. Kazdy punkt zawieszenia
powinien mie¢ nosnos¢ MIN. 50 kg.

4. Przy PIERWSZYM URUCHOMIENIU upewnié,sie, ze w przypadku
jakiejkolwiek BLOKADY lub NIEPRAWIDLOWOSCI urzgdzenie moze zostac

NATYCHMIAST ODLACZONE od zasilania gtdwnym wytgcznikiem na skrzynce

kontrolnej.

p 2\
: Ten SYMBOL jest stosowany, gdy chcemy zwrdci¢ Panstwa
uwage na punkty o DUZYM ZNACZENIU dla Paristwa
BEZPIECZENSTWA. Oznacza on wéwczas: UWAGA -
przestrzegac przepisow: wytaczy¢ prad — ponownie ]
9 przeczytal przepisy bezpieczernstwa. W skrécie: ZACHOWAC
‘—# OSTROZNOSC. Nieprzestrzeganie tych przepiséw moze

powodowaé POWAZNE OBRAZENIA a nawet SMIERC.
O 7/

29
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WAZNE DLA KRAJOW WSPOLNOTY EUROPEIJSKIEJ I EFTA

INSTALATOR PONOSI ODPOWIEDZIALNOSC ZA NASTEPUJACE
DZIALANIA:

1. Zapewnienie, ze znaki ostrzegawcze s umieszczone w dobrze
widocznym miejscu. Dostawca zaleca umieszczenie naklejek na skrzynce
sterujacej.

2. Przekazanie uzytkownikowi deklaracji zgodnosci WE oraz 0Ogodlnych
Przepiséw Bezpieczenstwa. Deklaracja zgodnosci WE rowniez posiada
jednorazowy numer naklejki CE i jest podpisywana przez dyrektora
generalnego firmy. Deklaracja zgodnosci WE jest wystawiana w dwoch
jezykach: holenderskim i jezyku uzytkownika. Uzytkownikowi nalezy
bezwzglednie przekaza¢ 0Ogdlne Przepisy Bezpieczenstwa. Sa one
wystawiane w jezyku uzytkownika.

NARZEDZIA

SZCZYPCE SKRECANE
CIEZKI MtOTEK, LEKKI MLOTEK
PILKA DO METALU
WIERTARKA UDAROWA
. WIERTARKA AKUMULATOROWA + KOMPLET ODPOWIEDNICH KLUCZY
NASADOWYCH I SRUBOKRETOW
6. KOMPLET KLUCZY DO SRUB Z £tBEM SZESCIOKATNYM (METRYCZNY)
7. KOMPLET KLUCZY WIDELKOWYCH & OCZKOWYCH (6--22)
8. PRZECINAK DO LINY
9. KOMPLET WIERTEL (SREDNICA OTWOROW 9, 7 & 2,8)
10. SZLIFIERKA
11. KOMPLET KLUCZY NASADOWYCH Z GRZECHOTKA I PRZEDLUZENIEM
12. NARZEDZIA SPECJALNE DLA HAKOW WKRECANYCH @6mm
13. PRZECINAK DO RUR
14. PILY DO OTWOROW SREDNICA 32 (CZUINIK)
- @40 -- (MODEL 55mm),
- @51 -- (MODEL 75mm),
- @70 -- (MODEL 90mm),
- @#130MM (OTWORY W MURACH)
15. UCHWYT DO PIt

U'l-hUJNI—'-

30
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WYTYCZNE DO MONTAZU
PASZOCIAGU SPIRALNEGO

1. W miare mozliwosci ustawic silos w jednym rzedzie ze stanowiskami odbioru paszy.

;A / Jesli jest to mozliwe, nie nalezy montowac lewych kolanek
rurowych: nie bedg one chronione przed zuzyciem wskutek
RYS. 1 / / dziatania paszy

2. W celu doprowadzenia pradu do silnikéw nalezy zadba¢ o odpowiednie okablowanie. Patrz strona
58. Nalezy stosowac przede wszystkim silniki pradu tréjfazowego, poniewaz:

- s bezawaryjne

- sg niezawodne

- s oszczedne
3. NIE WOLNO montowa¢ wylotow w tuku lub bezposrednio przed nim. Wylot nalezy montowaé
zawsze za kolankiem. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy zadba¢, aby przechodzita tylko czes¢ paszy.
Uktad bedzie pracowat bardziej elastycznie.
4. Stosowanie jednostki przenoszacej, patrz RYS. 20 strona 42. W niektorych przypadkach

dodatkowe kolanko rurowe w uktadzie nie jest potrzebne. Jednostke przenoszaca nalezy zamontowad

pod katem 90° (patrz strona 42 RYS.21). Dla niektérych zastosowan mozna obrocié jednostke
przenoszacg o 180°. Jednostke przenoszaca nalezy tak zamontowad, aby nie byto potrzeby
umieszczania wylotu przed pierwszym kolankiem rurowym. Najdtuzsza czes¢ linii (z wiekszosciq
wylotéw) powinna znajdowac sie za jednostkg przenoszaca. Jednostke przenoszaca nalezy wiec
zamontowac tuz przed srodkiem catkowitej dtugosci linii. Jednostke przenoszacg nalezy zawsze
montowac przed kolankiem rurowym, (jesli istnieje). W ten sposdb mozna unikng¢ zuzycia kolanka
rurowego.
5. UKLAD TANDEMOWY stanowi prostoliniowe potaczenie dwdch siloséw. Mozna w ten sposéb
przesyta¢ dwa rodzaje paszy lub podwoi¢ zdolnos$¢ sktadowania, przy czym wykorzystuje sie tylko
jeden UKEAD TRANSPORTUIJACY. Przed zamontowaniem uktadu tandemowego nalezy rozwazy¢, co
nastepuje:

- Tandem i ukiad zasilania pracujg w jednej osi na tej samej linii

- NIE WOLNO MONTOWAC KOLANKA RUROWEGO POMIEDZY SILOSAMI

- Ustawic¢ silosy w minimalnej odlegtosci od siebie.

- Jeden fundament dla 2 siloséw. Wymiary: nalezy pobra¢ wypetnienie od dostawcy siloséw

- Aby zapobiec zuzyciu drugiego leja odbiorczego, uktad transportujgcy musi przebiegac

poziomo minimum 1,5 m obok drugiego leja odbiorczego. Patrz RYS. 5.

A B

/HNQ@

3 2 [~k -
L—.L_J Max. 3m.  Min.1,5m

Max. 3m. Min.1,5m

RYS. 2

II. POZYCJA SILOSU
Aby okresli¢ wiasciwg pozycje silosu, nalezy sprawdzi¢ wykresy na stronach 35 - 38. Wazne
jest:
- Wysokoé¢ linii poziomej
- Potozenie pierwszego wylotu
Uwaga: Gdy stosuje sie 30 wysypow, wdwczas, w zaleznosci o rodzaju uzytej paszy, wydajnosé
ukfadu transportujgcego moze ulec redukcji o 20 %.

Jedli st T dwainy lei odbi . . b W miare mozliwosci nalezy ustawic silos w jednej linii z uktadem
ésli stosuje sig podwojny lej odbierajacy, mozna z obu transportujacym. Dostawca dostarcza dla jednego uktadu

stron uruchomic¢ uktad zasilajacy. standardoweqo 2 kolanka rurowe 45 .

-

RYS. 3 J-_g___q____“L RYS. 4 J*———_{_L
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Instrukcja obstugi i montazu spirali

System transportu
Wykres tukdéw

| MOPEL 5|5n|1n|1 - 75mm -90mm

T T T T
_ LUK ODBIERAJACY POZIOMO , 75° / go° /

/ 45°

RYS.5. /
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Diagram z maksymalnymi dtugosciami - Model 55mm
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RYS.7. ---z punktami napetniania na kazde 0,5 m

Dodatkowy tuk (45°) redukuje diugos¢ maksymalng o 3 m.

Wszystkie dtugosci w diagramie sg dozwolone. Dla odlegtosci poza wykresem
nalezy stosowac¢ jednostke przenoszaca i traktowac taki uktad jak dwa
odrebne uktady spiralne.
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Diagram z dftugosciami maksymalnymi - Model 75mm
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RYS.8.

H (m) [

Dodatkowy fuk (45°) redukuje dtugo$¢ maksymalng o 3 m.

Dodatkowy tuk: -4,5m. Wszystkie dtugosci w diagramie sg dozwolone. Dla
odlegtosci poza wykresem nalezy stosowac jednostke przenoszacaq i traktowad
taki uktad jak dwa odrebne ukfady spiralne.
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Diagram z dtugosciami maksymalnymi - Model 90mm
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RYS.9.

Dodatkowy tuk (45°) redukuje dtugo$¢é maksymalng o 3 m.

Dodatkowy tuk: -4,5m. Wszystkie dtugosci w diagramie sg dozwolone. Dla
odlegtosci poza wykresem nalezy stosowac jednostke przenoszaca i traktowad
taki ukfad jak dwa odrebne uktady spiralne.
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Pozycja linii zasilania

POJEDYNCZY RZAD KORYT PASZOWYCH PODWOINY RZAD KORYT PASZOWYCH

Zamontowac rure spustowg, Zawiesi¢ linie w $rodku.
- w korycie: przy $cianie tylnej.

- w naszym zbiorniku na 100 kg paszy: centralnie

RYS. 10. RYS. 11.

Odstep pomiedzy punktami zawieszenia
ﬂ//)//{///////////{//)/////////////////)//////////////////q////{/////

I

| I el

1

< 2m > 2m

RYS. 12

Jesli wyloty sg oddalone od siebie mniej niz 2m, nalezy zastosowad jedno zawieszenie na
kazdy wylot.

W przypadku odstepéw wiekszych niz 2 m zastosowac dodatkowo jedno zawieszenie miedzy
wylotami.

Jesli w budynku inwentarskim nie ma wystarczajacej ilosci belek poprzecznych, mozna utworzy¢ dodatkowe zawieszenia stosujgc
spegcjalne fancuchy, haki w ksztatcie S oraz haki wkrecane. Podigczenie haka S podwyzsza opdr, maksymalna sita rozciggajaca
haka S: 60 kg,

max, 6m

RYS. 13.
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Montaz punktow zawieszenia

- zawieszenia muszg by¢ dobrze zamocowane.
- zamontowac punkty zawieszenia w linii prostej.

Kazdy punkt zawieszenia musi wytrzymac obcigzenie 50 kg
(100kg przy silniku przektadniowym)

40

W BELCE DREWNIANEJ:

W twardym drewnie wywierci¢ maty otwdr. Wowczas haki wkrecane
nie wysuna sie.

N\

W BELCE BETONOWE]:

~ Kotek o $red. 10

Wiercic¢ otwor

RYS. 14.
Hak wkrecany 90mm
BELKA DREWNIANA
0
J
J 90 mm
) L .
Hak wkrecany 90mm

RYS 15.
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Sktadanie i montaz jednostki kontrolnej
Jednostke kontrolng mozna stosowac w kierunku na prawo lub na lewo.
Kréciec rurowy mozna zamocowac po obu stronach jednostki kontrolnej. W obu przypadkach zasuwa umozliwia
swobode spirali.

ZAMONTOWAC ZASUWE JEDNOSTKI KONTROLNEJ PRZECIWNIE DO RUCHU. ZASUWA MUSI DAC SIE
OTWIERAC PO ZAMONTOWANIU PRZEKEADNI.

RYS 16. RYS. 17.
Przede wszystkim zamontowac silnik z skrzynkg w tym samym kierunku, co jednostka kontrolna.

K o L* | o — —

= & o ! B

| | e I

Jesli dostarczamy odrebny silnik, wowczas wraz Zamontowac silnik na jednostce kontrolnej za
z nim w gniezdzie przylaczeniowym na silniku pomocg 4 dostarczonych trzpieni M8x16
dostarczany jest klin do mocowania silnika na (naprzeciw krddca rurowego),
przekifadni.
RYS. 18.

Zawiesi¢ jednostke kontrolna we wlasciwym miejscu, w jednej linii z rurami. Rura spustowa o
$rednicy 85 mm ma przypada¢ w $rodku linii.
|
; /B
=]

o H
! [ L AL

Jednostka kontrolna | e

Wykorzysta¢ dostarczone lancuchy i haki w ksztalcie S w obu

punktach zawieszenia:
e
- 1 dla jednostki kontrolnej (A) [
- 1 dla silnika przekladniowego (B) i

PRZESUNAC SPIRALE PRZEZ 0S PRZEKLADNI. DOCIAGNAC SRUBY,
ALE POZOSTAWIC WOLNY BLOCZEK KOTWIACY W CELU
MONTAZU SPIRALIL

RYS.19
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Sktadanie i montaz jednostki przenoszacej

Zawiesi¢ jednostke przenoszgcy tak, jak jednostke kontrolna.
Zamontowac zasuwe przeciwnie do ruchu. Zamocowac jednostke posrednig od dotu za pomoca 4 $rub Mé.
Zawiesi¢ jednostke przenoszaca przed Srodkiem linii silos-jednostka kontrolna.

A B

I} 7

Jednostka kontrolna -

Nalezy zadbac¢ o to, aby linia za jednostka przenoszacg byta
zawieszona o 23 cm nizej (uktad znormalizowany),

Jesli koniecznie trzeba zamontowa¢ dodatkowo kolanko:
-wéweczas jednostke przenoszacg zawsze przed tym ) L o ]
kolankiem rurowym Mozna usuna¢ réznice wysokosci, jesli zamontuje

| ) sie 2 mate kolanka rurowe.
- woéweczas wyloty zawsze za tym kolankiem

RYS. 20.

ZA POMOCA JEDNOSTKI POSREDNIE] MOZNA OBROCIC LINIE 0 90° W PRAWO LUBW LEWO I
ZAOSZCZEDZIC NA JEDNYM KOLANKU RUROWYM.

Prosto W prawo. w lewo

—> <=

U /i K K \ U

Jednostka
kontrolna
Jednostka
ﬁ przenoszaca ﬁ
Kierunek linii
zasilania

RYS. 21.
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Otwory w rurach

Stosowac tylko pite do otwordw.
Otwory w kazdej rurze wykonywac w jednej linii.

Alternatywnie: jesli w posiadaniu jest tylko pitka reczna
lub szlifierka, mozna wykona¢ prostokatne otwory w rurze.

RYS. 22. RYS. 23.
SREDNICA OTWORU
SYSTEM TRANSPORTUJACY SREDNICA
MODEL 55mm 40mm
MODEL 75mm 50mm
MODEL 90mm 76mm
STARAC SIE O TO, ABY OTWORY ZNAJDOWALY SIE NA JEDNE]J LINII PROSTE].

JESLI SA DWA RZEDY KORYT PASZOWYCH: ZAMONTOWAC WYLOTY PARAMI W NASTEPUJACYCH

43

MODEL 90mm

RYS 25.

ODSTEPACH:
SYSTEM MINIMALNY ODSTEP
TRANSPORTUJACY POMIEDZY OTWORAMI _’Lmﬁ\ .
MODEL 55mm 130mm
MODEL 75mm 140mm
MODEL 90mm 170mm
sdf RYS. 24.
OTWOR DLA MAKSYMALNEGO WYLOTU PASZY
SYSTEM DLUGOSC OTWORU ®
TRANSPORTUJACY 1 o
MODEL 55mm 60mm
MODEL 75mm 70mm !
90mm X

Zastosowac tu 1 wylot BEZ zasuwy zamykajacej
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Montaz rury

Zawsze zaczynac od jednostki kontrolnej. Nigdy nie stosowac jednego wylotu, aby potaczy¢ ze
sobg dwie rury.

MODEL55mm/75mm/90mm

Wsunac rure o $rednicy 90mm do krééca rurowego.

E}Ao —

f

TRZPIEN MOCNO DOKRECIC: MINIMUM 10 Nm! 1|

RYS. 26.

STARAC SIE, ABY OTWORY:
- BYLY SKIEROWANE W DOL I ZNAJDOWALY SIE W JEDNE] LINII
- ZNAJDOWALY SIE W CENTRUM WYLOTU

Odtiuscic¢ wszystkie powierzchnie przeznaczone do klejenia.

R\

Tylko dostarczony Kklej.

(9

Za pomocg szczotki posmarowac rowng iloscig wokdt wnetrza kielicha, wsuna¢ rure bezposrednio do kielicha az do
zatrzymania.

-

o

Po potaczeniu nie wywiera¢ nacisku na rure, aby mogta dobrze wyschnac.

RYS. 27
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WYKONANIE PETLI WOKOL ZAWIESZENIA DLA DODATKOWEGO LANCUCHA: ZA POMOCA PETLI
MOZNA USTAWIAC WYSOKOSC LINII ZASILANIA.

S

WYKONANIE PETLI WOKOL
ZAWIESZENIA DLA
DODATKOWEGO LANCUCHA:

Q X =40 cm dla modelu 55 75

X = 60 cm dla modelu 90.

W TEN SPOSOB MOZNA
WSZYSTKIE RURY ZAWIESIC
POZIOMO.

RYS.28 RYS. 29

Postepowac tak dalej, az bedzie mozna ustali¢ pozycje otworu w murze budynku
inwentarskiego. Dopiero wtedy mozna zamontowac lej odbierajacy pod silosem.
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Montaz wysypow

( (./\.)
. | U 5
F—a—]
("._f,
- //_ _"‘-\-\.\"/ =
(_ <\"=“/> (\ )
Rysunek 1 Rysunek 2
Model 75 / Model 90/
Model 75 Model 90
Wycigé otwor wylotowy w rurze dla slimaka. Nalezy |A 2,5" 2,5" do 3,0"
w tym celu postuzy¢ sie tabelg 1 z wymiarami (64 mm) (64 do 76 mm)
otworéw wlotowych. Na rysunku 1 pokazano, ze B 1™ 1™
otwor wylotowy moze by¢ albo kwadratowy, albo
okragty: patrz rysunek 2 dla montazu wylotu. (25 mm) (25 mm)
C 2,5" 2,5" do 3,0"
(d=) | (64 mm) (64 do 76 mm)

aoaounnhwnN

N

Owing¢ zasuwe wokot rury wylotowej. Otwér w zasuwie musi sie przy tym znajdowacd
na rurze zawsze w tej samej pozycji, aby wylot réwniez przebiegat zawsze w tym
samym pasie.

Przetozy¢ line przez konce zasuwy.

Zwigzac line na koncach zasuwy w ten sposob, aby konce liny miaty rowng dtugoscé.
Otworzy¢ prowadnice liny na potdwkach wylotéw, ktére majg wielkos¢ 3/16" (4,8 mm).
Przetozy¢ konce liny przez prowadnice liny potdwek wylotéw.

Ztozy¢ obie potdwki nad zasuwg we wiasciwej pozycji (przestrzegac, aby otwér wylotu
lezat centralnie nad otworem wylotowym rury) i umocowac obie potéwki za pomocg
przeznaczonego do tego materiatu.

Sprawdzi¢ dziatanie zasuwy, pociggajac za konce liny. Upewnic sie, ze otwor wylotu
znajduje sie doktadnie nad otworem wylotowym rury.

Ustawic teraz pozycje zasuwy w otwartym potozeniu (skontrolowacd ten fakt,
zagladajac przez otwdr wylotowy) i zaznaczy¢ krétszy koniec liny doktadnie na koncu
prowadnicy liny przed potéwkami wylotu. Zrobi¢ wezet w zaznaczonym miejscu, ktore
stuzy jako opdr nastawny zasuwy.

Nanies¢ zielone i czerwone znaki rozpoznawcze na koncach liny. Zielony znak na koncu
liny oznacza koniec liny do otwierania zasuwy, czerwony znak na koncu liny oznacza
koniec liny do zamykania zasuwy. Na koncach liny zrobi¢ wezty, zeby znaczki
rozpoznawcze nie mogty sie zesunac¢. Dzieki znaczkom widac¢, czy wylot jest zamkniety,
czy otwarty.

. Zastosowac klej PCV na rurze spiralnej, aby zapobiec przesunieciu wylotu.

46
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Pozycja rury spustowej na jednostce kontrolnej

Zamontowac wskaznik poziomu na wiasciwym miejscu!

Przestrzegac odstepdw.

174

vz 2

RYS. 34

Montaz modelu urzadzenia uderzajacego
55mm/75mm/90mn‘q\\
I

Nie wolno zamieniac

stron stopera.

Przebi¢ na wylot wykrojone wstepnie otwory.
RYS. 35

47



48
Instrukcja obstugi i montazu spirali

Montaz leja z tworzywa sztucznego

1. Wsuna¢ gorny lej w kotnierz silosu tak daleko, jak tylko mozliwe.,
2. Starac sie, zeby dolna czes$¢ leja wskazywata kierunek, w ktdrym przebiegac beda linie zasilajace!

Pt ——

3. Wywierci¢ otwor o $rednicy 9 mm (1), Umocowac go
recznie za pomoca trzpienia i nakretki.
4. Wywierci¢ naprzeciw otwdr (2). Przymocowac go

recznie za pomocg trzpienia i nakretki.

5. Wywierci¢ otwor na 90_ (3), a nastepnie ponownie
naprzeciw niego otwdr (4). Umocowac je recznie za pomoca
trzpieni i nakretek.

6. Postepowac tak samo przy dalszych punktach
mocowania (5-8).

7. Zastosowac klucz oczkowy w celu dokrecenia trzpieni i
nakretek w tej samej kolejnosci (1-8) za pomoca momentu
8Nm. Nie dokreca¢ zbyt mocno (pekniecia!).

8. Zamontowac kolpaki ochronne,
i o g | - Zamocowac

Jedli stosuje sie Zesta}zv o granulatu, nalezy go odbierajacy na plycie
zawsze zamontowac wraz zlejem .

! j : przenoszacej.
odbierajacym.

¥
RYS. 36.

RYS.37
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Zamocowanie na silosie ukiadu zasilania ze spirala

Y~ S

=

e e

RYS. 38. \

Wykona¢ w kielichu na spodniej stronie wyciecie
pitkg. Zamocowac za pomocq zacisku;

Rozpocza¢ za pomoca kolanka rurowego 45° na linii zasilania w
budynku inwentarskim i przejs¢ przez mur.

Wprowadzi¢ odcinek prostej rury réwny dtugosci prostej rury (x)
pomiedzy oboma kolankami.

Zamontowac rure na zewnatrz z kielichem skierowanym w dot,
aby nie dostata sie tam woda.

‘49

| POLACZENIA RUROWE NA ZEWNATRZ MUSZA BYC WODOSZCZELNE!

RYS. 39.

Odcig¢ kolanko rurowe 45°, aby otrzymac
wiasciwg dtugos¢ odcinka w stosunku do
otworu w murze.

RYS.40




Owina¢ tancuch 1x wokét rury,

RYS. 41

Instrukcja obstugi i montazu spirali

Lej nie moze dZwigac¢ ciezaru rury. Nalezy umocowacé

rure za pomocg 2 tancuchéw.

Zamocowac taricuch POZIOMO na poprzecznym
ksztattowniku

50
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Montaz spirali

Podczas pracy ze spiralg nalezy zawsze nosi¢ odziez ochronng

Usunac ze spirali wszystkie druty, etykiety itp.

A

UWAZAC, ABY SPIRALA SIE NIE

Jesli spirala jest zagieta lub sfatdowana, nalezy ja.
wyprostowaé, wyginajac miedzy nogami.
RYS. 42.

LUTOWANIE SPIRALI
Konce spirali mocno zacisngé
(najlepiej w katowniku lub w

Jesli nie uda sie wyprostowac spirali, wéwczas
trzeba odpitowac zagiecie.
Lutowanie spirali wykonac, jak podano ponizej.

ZAGIECIA LUB WYBRZUSZENIA POWODUJA
ZDZIERANIE RURY.
RYS. 43

Stosowac zawsze lut twardy. Zalecamy drut lutowniczy z brgzu w otoczce
$rodka lutowniczego. Miejsce lutowania dobrze wypetni¢, unikac ostrych
krawedzi lub surowych naroznikéw, ktdre zdzierajq rure. Lutowac w niskiej

ceowniku.

Miejsce spawania mozliwie jak
najblizej SILNIKA. NIGDY w
kolanku rurowym.

RYS. 44.

temperaturze.

Diugosc¢ spoiny

Min. V4 obrysu spirali do
maks. % obrysu spirali.

Y

MAX. 1

MIN\I 1

3 =

(P

RN

e

)

MAX 173

Pozostawic spirale do ostudzenia na powietrzu. W przypadku zbyt szybkiego
ochtodzenia spoina staje sie krucha i famliwa. Usung¢ ostre spawy
lutownicze na zewnetrznej krawedzi spirali, ktére mogtyby szorowac o rure!

RYS. 45

Wsuwac spirale w rure od tylnej strony leja stosujac zawsze krotkie odstepy.

o

Prace te mozna sobie znacznie utatwi¢ za pomocg czesci kolanka.

RYS. 46




NA SILNIKU PRZEKEADNIOWYM Instrukcja obstugi i montazu spirali

MODEL 55mm : MODEL 75mm, 90mm
Zastosowac rure 22 x 1,25, Zacisng¢ mocno spirale Zamocowac spirale pod zaciskiem do
pod bloczkiem kotwigcym. TRZPIEN MOCNO zakotwienia. i
DOKRECIC. OBA TRZPIENIE MOCNO DOKRECIC.
N
RYS. 48.
RYS. 47.

NA LEJU ODBIERAJACYM

Pociagnac kilka razy za spirale, aby przyjeta swojg naturalng dtugosc.
Zaznaczyc spirale (M) za lejem odbierajacym. Wyciagna¢ spirale na
5cm i nanies¢ nowe oznakowanie (NM) a nastepnie odciaé
spirale w miejscu tego oznakowania.

T o

o
o

o M
[ Szczypce skrecane
Y

PAMIETAé, ABY ZAWSZE
ZABEZPIECZYC SPIRALE (KLAMRAMI)

PRZED ODSKOCZENIEM DO TYLU

MODEL 55mm: MODEL 75mm i 90mm:
Dokreci¢ mocno $rube nastawcza. Dokreci¢ mocno $rube nastawcza,

RYS. 50.
RYS. 51

Wsunga¢ powoli spirale z powrotem do rury. Dobrze zamocowac za pomoca zacisku rurowego.

Nigdy nie naprezac spirali

52



53
Instrukcja obstugi i montazu spirali

Montaz urzadzenia uderzajqcego
- Model Z5mm/90mm

Patrzac od strony silosu w kierunku jednostki kontrolnej sprawdzi¢, czy kierunek obrotu
spirali jest w lewo.

REGULATOR WYDAINOSCI OTWARTY
Maksymalne doprowadzanie paszy.

Regulator wydajnosci

RYS. 52.

REGULATOR WYDAJINOSCI ZAMKNIETY

Minimalne doprowadzanie paszy.

Regulator wydajnosci

RYS. 53.

Jesli stosuje sie jednostke przenoszaca: Nalezy tak ustawic¢ regulator wydajnosci,
aby druga potowa linii dostarczata wiecej paszy niz pierwsza potowa.



Instrukcja obstugi i montazu spirali

Montaz rury spustowej

RYS.54

Zamontowac rure teleskopowg mozliwie

jak najnizej w korycie paszowym

RYS. 55.

Ustawienie rury teleskopowej

NAKLEJKA WYMIAROWA zamocowana jest za
pomoca 1 zupemie u gory na rurze teleskopowe;j.

—3
—7

Za pomoca tej naklejki mozna ustawiac
poziom paszy w korycie paszowym i
poréwnywac miedzy sobg rozmaite
przegrody w budynku inwentarskim.
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Instrukcja obstugi i montazu spirali

Montaz tandemu na linii - Model Z5mm/90mm

Ten tandem stanowi prostoliniowy uktad transportujacy. Nalezy zamontowa¢ doktadne dtugo$ci rur pomigdzy oboma silosami

Maks. dtugo$é: patrz str 35

Bl

=

AR~ 2

S
T\‘x dwa urzadzenia uderzajace

Zamontowac zasuwe tak, jak na rysunku.

F =

RYS.56 . Maks. 3m. Min. 1,5m

Redukcja wydajnosci

Moze sie zdarzy¢, ze przy wolno sptywajacej paszy wydajno$¢ jest za duza. Wydajnosci silosu z pasza B nie mozna
zredukowaé. Moze to niekiedy doprowadzi¢ do zatkania i zablokowania uktadu transportujgcego. Aby tego uniknag,
mozna wydajnos$¢ zredukowac:

DAWKOWANIE PASZY ZA POMOCA RUR

- DLA TANDEMU NA LINII (MODEL 75mm)

Poprzez wspawanie rury o $rednicy 25,4 mm (5920929550) na zakotwieniu w leju odbierajacym silosu A.

- DLA TANDEMU NA LINII (MODEL 90mm)

Poprzez wspawanie rury dla drobiu o $rednicy 44,5mm bez otworéw (5990911580) na zakotwieniu w
leju odbierajacym silosu A

Rura spawana

v U

| ' max. 3m ' | ' 1,5-2m

RYS. 57. Aby unikna¢ ekstremalnego zuzycia leja odbierajacego!!
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Instrukcja obstugi i montazu spirali

Wycigganie spirali (tandem na linii)
Nie mocowac jeszcze spirali w leju odbierajacym A (pozostawic okoto 20 cm poza lejem odbierajacym).

Otworzy¢ zasuwe zamykajaca A i uruchomic uklad transportujacy.
Uruchomi¢ obroty uktadu transportujacego tak, az pasza wyjdzie z jednostki kontrolnej i oznakowac spirale (M1),

Zamkna¢ zasuwe zamykajacg A i spowodowac, aby pusty ukiad transportujacy obracat sie.

Otworzy¢ zasuwe zamykajacq B i uruchomi¢ ukfad transportujacy. Uruchomi¢ obroty uktadu transportujacego, az pasza
wyjdzie z jednostki kontrolnej. Zatrzymaé uktad transportujacy i oznakowac spirale (M2).

Przecigc spirale w $rodku pomiedzy M1 a M2 i zamocowac jg za pomoca fozyska na osi w leju odbierajgcym.

UWAGA!
Urzadzenia elektryczne!!!

PRZYLACZA DO SIECI POWINNY BYC WYKONANE PRZEZ WYKWALIFIKOWANEGO ELEKTRYKA (I
ZGODNIE Z LOKALNYMI PZREPISAMI).

- Starannie i uwaznie wykona¢ cate okablowanie.

- Zadba¢ o prawidtowe uziemienie.

- Sprawdzi¢ wszystkie podtaczenia przed wiaczeniem zasilania.

- Zawsze uzywac dostarczonych w skrzynce kontrolnej planéw okablowania.

- Sprawdzi¢ ustawienia ochrony termicznej na podstawie danych z tabliczki silnika. Ochrona termiczna jest
zawsze fabrycznie ustawiona na minimum.

- Zadbac¢ o niezbedne zabezpieczenia.

- Poréwnac tabliczke z moca silnika i przytacze silnika z lokalnym pradem zasilania:

3Xz220V

2X380V+N (IEC38-3X230V)
Y e ](mcss-sxmuvm) A 3X200V ]
v 3X200V
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Instrukcja obstugi i montazu spirali

Schemat podtaczenia
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